Azarbaycan  Aqrar  FAmi 


Azpapnan  Hayna  A’jepOa udotcan a 


UOT  631.171:633/635 

T0R0V0Z  BiTKiL0RiNiN  YIGIM  PROSESINiN  0SAS 
ELEMENTL0Rt  V0  ONUN  STRUKTUR  MODELI 

CS.0LIYEV 

Azarbaycan  ET  \en\9ilik,  (^anion^ilik  va  Otlaqlar  institutu 

Taravaz  bitkilarinin  becarilmasi  va  yigilmasi  agir  zahmat  talab  edan  insan  amayinin  hesabma  ba$a  galir.  Mah.su l 
istehsahna  fakilan  amak  sarfmin  50-60%-ni  yigim  prosesi  tafkil  edir.  Bu  amaliyyatin  tafkili  iigtin  taravaz  bitkibri  yigan 
muasir  kompieks  kand  tasarrufati  ma.pnlanna  va  texniki  vasilalara  boyuk  ehtiyac  vardir.  Bu  baximdun  texniki 
vasitalarin  va  son  materialm  hazir  rnahsula  gevrilmasi  vacibdir. 

Afar  sozlar:  taravaz,  yigim,  texniki  talabat,  hazir  mahsul,  insan,  model. 


Ti 


laravaz  yigimi  amaliyyatinda  amak  sarfini 
a$agi  salmaq  iiyiin  yuksok  istehsala  malik 
olan  miiasir  kompieks  mexaniki  vasitalar 
talab  olunur.  Hamin  mexaniki  vasitalar  amak  sarfini 
1, 5-2,0  dafo  a?agi  salmaqla,  gdriilan  ijlarin 
keyfiyyatini  yax?ila§dinr,  amtaalik  mahsulun 
artinlmasim  tamin  etmakla  barabar  mahsulun  maya 
dayarini  a$agi  salmaga  §arait  yaradtr. 

0mak  saifi  hesabma  mahsuldarligin  yiiksaldil- 
masinda  insan  amayinin  istehsalat  funksiyasinin 
marina  oturiilmasi  va  amak  §araitinin  yax§ila$diril- 
masi  hesabma  nail  olmaq  miimkundur. 

istehsalat  prosesinda  insan  ozii  ila  amak  a§yasi 
arasma  tasir  vasitasi  olan  amak  alatini  yerla§dirir.  Bu 
zaman  amak  mahsulu  yaranir. 

istehsalat  prosesinin  layihala§dirilmasi  ilkin 
xammahn-amak  alatinin  aktiv  tasirinin  va  amak 
alatinin  aks  tasirinin  maksimum  azaldilmasi 
samaraliliyinin  tamin  olunmasi  son  daraca  vacibdir. 

Taravaz  yigimi  amaliyyatmm  struktur  modelina 
va  mahsulun  9e$idlanmasina  qapah  sistem  kimi 
baxilmahdir.  Burada  bir  tarafdan  insanin  taravaza 
olan  talabatmm  odanilmasi,  digar 
tarafdan  isa  insanin  amak  alatina  olan 
talabati-ilkin  materialm  hazir  rnahsula 
9evrilmasinin  samarali  vasitasi 
formala$ir. 

Omak  alatina  talabatm  formala§masi 
camiyyatin  elmi-texniki  saviyyasi  va 
ilkin  materialm  spesifik  xiisusiyyatlari 
va  vaziyyati  hesabma  ba§  verir. 

Hazir  rnahsula  olan  talabat  xalqin 
maddi  va  madani  hayat  saviyyasindan, 
ham9inin  ilkin  materialm  bioloji 
xiisusiyyati  hesabma  formala$ir. 

Taklif  etdiyimiz  istehsalat  prosesinin 
struktur  modeli  insanla  (i),  amak  alatila 
(0A),  ilkin  materialla  (iM)  va  hazir 
mahsulia  (HM)  qar$iliqli  alaqani  aks 
etdirir  (§akil). 


istehsalat  prosesinin  layihala§dirilmasi  struktur 
modeli  ta§kil  edan  har  bir  texnoloji  elementin  rolunu 
va  tasir  daracasini  aydinla§dirmaqla  hayata  ke9irilir. 

istehsalat  prosesinin  hayata  ke9irilmasi  insana 
maxsusdur.  insanin  rolu  amak  alatinin  yaradil- 
masinda,  ilkin  materialm  formala§masinda,  hazir 
mahsulun  istifadasinda  va  prosesin  ardicil  hayata 
ke9irilmasinda  tazahiir  edir.  Bu  zaman  insanin 
roluna  istehsalat  prosesinda  sarf  olunan  samarali 
amayin  va  onun  miqdarmin  bir  hissasi  kimi  baxilir. 

Omak  alati  istehsalat  prosesinin  asasidir.  0mak 
alatinin  90X  miixtalifliyi  va  kiitlavi  xarakterli 
faaliyyati,  ham9inin  yenidan  layihalajdirilan 
istehsalatlar  U9tln  alveri§li  sxem  se9imini  son  daraca 
9atinla§dirir.  Bu  9atinliklari  aradan  qaldirmaq  ii9un 
elma  asaslanmi$  metodlardan  istifada  etmakla  i^da 
sada  va  etibarli,  istismari  rahat,  texniki  cahatdan 
samarali  layihalar  hayata  ke9irilmalidir. 

ilkin  material  hazir  mahsulun  alinma  va  9e§id- 
lanma  texnologiyasi  ila  alaqadardir.  ilkin  materialm 
xiisusiyyati  va  vaziyyati  texnoloji  prosesin  struktur 

Insan  (i) 


ilkin  materialm  vaziyyati  vo  xiisusiyyati 

§akil.  istehsalat  prosesiuiu  struktur  modeli. 
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istehsal 
Tahbat 
Omumi  yigim 
Omak  sarfi 
Maya  dayari 


te§kilins  birba§a  tesir  gostarir. 

Ilkin  materialin  formala§ma  istiqa- 
mstinin  xiisusiyyati  omsk  qabiliy- 
yatinin,  goriilan  texnoloji  amaliy- 
yatlann  sayim  kaskin  azaltmaga 
va  hazir  mahsulun  istehsal  texno- 
logiyasini  sadala§dirmaya  imkan 
verir.  ilkin  materialin  yax?ila$dirilmasi  va  onlarin 
prosesin  keyfiyyatina  tasiri  barada  qeydlar  aksar 
hallarda  ya  tasviri  xarakter  da§iyir,  ya  da 
umumiyyatla  rast  galinmir.  Omak  mahsulu  ozU  hazir 
mamulatdir. 

Texnologiya  prosesi  anlayi§i  mahz  buna  aiddir  va 
miiasir  texnologiyamn  oyranilmasinda  asas  element 
kind  istifada  olunur.  Hazir  mahsul  olmadan  istehsal 
prosesi  va  texnologiya  yoxdur.  Prosesin  tarkibi  va 
qurulu$u  hazir  mahsulun  istehlak  xiisusivyatlarindan 
va  onun  keyfiyyatina  olan  talabatdan  asihdir. 
istehlak  xiisusiyyaii  -  mahsulun  faydahhgi,  onun 
insan  talabatim  odama  qabiliyyatidir.  Bunlar  fiziki, 
kimyavi,  geometrik  va  digar  tabii  xiisusiyyatlarla 
yana§:  insanin  tasirindan  irali  galan  cahatlarla 
miia\,yanla§dirilir. 

istehsal  va  istehlak?i  keyfiyyati  kitni  parametrlar 
movcuddur.  istehsal  va  istehlak?!  keyfiyyatlari 
arasindaki  miqdar  alaqasinin  tayini  keyfiyyatin 
optimal  0I9USU  va  istehsalla  istehlak?!  arasinda 
duzgiin  miinasibat  yaratmaga  §arait  yaradir. 

Beynalxalq  standartlara  uygun  olaraq  taravazin 
xarici  alamatlari,  bazi  ol?ubri,  ?aki  gostaricilari  va 
bitkilarin  bioloji  tasviri  kimi  alamatlari  asas 
amillardan  biridir. 

Taravaz  bitkilarindan  arzaq  mahsulu  kimi  taza 
halda  istifada  olunur,  eyni  zamanda  onlar  uzun 
miiddat  soyuducu  kameralarda  saxlamlir  va  emal 
edilir. 

Hazir  taravaz  mahsulu  istehsal,  ?e§id  va  keyfiy- 
yat  xiisusiyyatlarina  gora  qiymatlandirilir. 

Hazir  mahsulun  alinmasi  3  tormada  mO^yyanbjdirilir* 
becarilma  va  yigim;  ?e§idlanma;  saxlanma  va  emal. 

Bitkilarin  becarilmasindan  sonra  yigim  prose- 
sinin  bajlanmasi  son  materialin  (SM)  alinmasi  ila 
yekunla$tr. 

Sahada  barabar  §akilda  paylanmi?  taravaz  bit- 
kilari  son  materialdir  (§akil  2). 

Son  materialin  vaziyyatini  qiymatlandirmak  u?un 
yigim  arafasinda  olan  bitkilarin  miihit  §araitini, 
vaziyyatini  va  meyvalarin  tarkibini  bilmak  lazimdir. 

Muhit  §araiti  havanin  temperaturu,  yaginti  va 
arazinin  vaziyyati,  daha  dogrusu  bitkinin  akin 
sxemiari  iizra  sahalarda  yerla^dirilmasi,  6l?usu, 
formasi,  sahalarin  relyefi,  ham?inin  torpaq  tipi, 
namliyi  va  sixligi  va  s.  ila  xarakteriza  olunur. 

Bitkinin  vaziyyati  onun  sixligi,  sahada  akin 
sxemiari  iizra  yerla§dirilmasi  va  iimumi  mahsulla 
qiymatlandirilir. 


Cadval  1 .  Taravaz  bitkilarinin  istehsal, 
?e$id  va  keyfiyyat  parametrlari 


Ce?id 

Bilkilar:  kbk.  ^ugundur, 
ba$  kalam,  ba$  sogan, 
pomidor,  xiyar,  sarini- 
saq.  nci  va  $irin  bibar, 
badimcan  va  s. 


Mahsulun  ndvii: 
Sahadan  -  taza 
halda,  saxlanma, 
konscrvlajdirilma 


Keyfiyyat 

Xarici  gOrOnO?,  01<;6- 
lari,  yetijma  doracasi. 
mexaniki  va  texnoloji 
xtlsusiyyatlar 


Meyvolor  6l?UsUn3,  kUtlasina,  yetijma  daracasin.i 
gora  farqhnirbr.  Onlarin  formasi,  xarici  g&riinli^u 
va  bioloji  tainligi  eyni  olmur.  Bu  zaman  beb 
dayi§kanlik  hazir  mahsul  u?iin  qabul  olunmu? 
standart  parametrin  hUdudlarindan  kanara  ?ixir.  Eyni 
zamanda  standart  talablara  cavab  veran  meyvalarin 
miqdari  sortun  xiisusiyyatlarindan,  bitkinin 
yeti§dirilma  §araitindan,  yigim  dbvrUnUn  ba§langici 
va  davametma  miiddatindan  asihdir  (cadval  2). 

Bu  gostaricilar  texniki  qurgularin  tasirinin  usul 
muxtalifliyini  va  istifadasini  avvalcadan  tayin  edir. 

Texnoloji  amaliyyat  sxemi  son  materialin 
yenidan  hazir  mahsula  9evrilmasini  muayyanla§dirir. 

Bu  amaliyyatlari  muxtalif  usullarla,  boyiik 
miqdarda  biitiin  miimkun  texniki  vasitalardan  va  i$?i 
orqanlardan  istifada  etmakla  yerina  yetirmak  olar. 

i§?i  orqanlar  i$lanan  materialin  6l?usunu, 
yigimini,  yerla§masini,  yerbayer  olunmasim  hayata 
ke?irir.  Bunlar  icraediei  mexanizmlar  olub,  onlarin 
kdmayi  ila  material  hazir  mahsula  ?evrilir. 

Son  materialin  hazir  mahsula  ?evrilmasini  tamin 
edan  texniki  vasitalar  yekun  olaraq  prosesin  struktur 
sxemini  yaradir. 

Bu  zaman  prosesin  struktur  sxemi  son  material- 
dan  hazir  materialin  yaranma  vasitasini  tayin  edir. 

Cadval  2.  Osas  taravaz  bitkilarinin  meyvalarina  olan 
texniki  talabatlar 

(DOlST  1721-67-dan  POlST  1726-68  qadar) 


1.  Umumi  tabblar.  Bitki  sortu  formastna,  rangina  va  daxili 
qurulusuna,  tazaliyina,  butdvlUyuna,  saglamligtna  gOra  tipikdir. 


Ba$  kalam 

ba$  hissasi 
bark  (bo§ 
olmayan) 

klitbsi  0,8  kq-dan 
az  olmamaqla 

ba$  altinda  olan 
ozak  hissa 

3  sm-dan  az 
olmamaqla 

Matbax 

ktikti 

yeti$mi§ 

diametri  2,5- 
6,0sm 

±0,5sm-l0% 

saplagi  2  sm 
olmali 

Matbax 

<;ugunduru 

yeti§mi$ 

diametri  5-14sm 

saplagi  2  sm 
olmali 

Ba$ sogan 

yeti§mi§ 

diametri  4(3  )sm- 
don 

az  olmamaqla 

qurumu$ 
boyuncuq  2-dan- 
5sm-a  qadar, 
±5sm-10% 

Xiyar 

yeti§momi$ 

diametri  6(5)sm-o 
qadar,  uzunlugu 
3-5sm,  5-9  sm, 
9-l2sm,  ±1  sm  - 
5% 

saplaqlan  I5m-a 
qadar  va 
saplaqsiz  meyvo 

Pomidor 

yeti$mi$ 

(qirmizi, 

vahrayi) 

diametri  4sm- 
1  sm-5% 

saplaqh  vo 
saplaqsiz 
mcNvalar _ _ 
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istehsalai  prosesi  moqsodyonlu  prosesdir  vd  onun 
faaiiyy9t;  qai?iya  qoyulmu?  moqsodo  yatmaq, 
nazarda  tutulmu$  hscmds  va  keyfiyystda  hazir 
nishsul  istehsalina  nail  olmaqdir. 

j5?j  orqanlar  onlarm  yerdoyi§masini  va  tanzinv- 
lanmasini  tamin  edir,  onun  asasmda  isa  texnoloji 
anisliyyatlan  yerina  yetiran  ma$mlar  yaradihr. 

Texniki  vasitabrin  va  son  materiahn  hazir 
mahsula  fevrilnta  mdvcudlugu  vacibdir.  Prosesin 
idara  olunmasini  tamin  etniak  lazimdir.  Idara  olun- 


ma  prosesin  maqsadydnlU  faaliyyat  gdstannasinin 
ta§kil  olunmasina  tasir  gOstarir.  O,  istehsalat 
prosesinin  to$kilini,  i§bnmali  olan  materialla  texniki 
vasitalarin  qar$iliqli  tasir  prosesini  va  verilmi§ 
talabbra  cavab  verma  uygunlugunu  mUayyan  edir. 

Beblikb,  istehsalat  prosesinin  asasint  insan. 
amok  alati,  son  material  va  hazir  mahsul  ta§kil  edir 
Onlarm  qar$iliqh  tasiri  prosesi  asas  funksional 
texnoloji,  struktur  va  informasiya  sxemini  tayin  edir. 


The  process  of  collecting  vegetable  plants  main  elements  and  structur  model 

Ch.S.Aliyev 

The  growing  of  vegetable  plants  is  hard  work,  it  takes  50-60%  labor  of  producing  product.  It  stands  modern 
vegetable  plant  collecting  machine  and  technology  for  organization  this  process.  In  this  aspect  techno  ogyc  ms  rum 
and  aiming  last  material  to  ready  product  is  very  important. 

Key  words:  vegetable,  collecting,  technologyc  demand,  ready  product,  human,  model. 


CrpyKrypnaH  Moaejib  11  oenoBUbie  ujicmchtm  npouecca  y6opKH  onomefi 

M.C.  AnneB 

RosnejibiaaHHe  n  y6opKa  oBOWHbix  xyjibryp  Bbipa6aTbiBaeTca  ™»:eJibiM  ne/iOBenecKHM  TpygOM,  noTpaneHUbiu 
roTm  ZZoncrL  ypo*J  cocJLJT. 50-60%  npouecca  y6oPKH.  Ectb  norpe6HOCTb  b  cospeMeHHOH 
Sn—  TexHHKe  turn  opramoauHH  y6oPKH  OBomubix  Kyjibryp.  C  arofi  tohkh  spenne  npespam 
TexmmecKHx  cpeucrB  h  Hcxoanoro  Marepnajia  b  roTOByio  npoayKumo  cMUTaeTCs  BaxcHbiM. 

Kjuonebbie  c.ioea:  obouim,  y6opica,  rexHHMecKne  Tpe6oBaHHe,  roxoBbifi  npoayKT,  HenoBex,  Moaenb. 
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